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U / Ubersicht

Legende

Deutliche Kennzeichnung der Zurrkraft Haltefeder halt das Einhangeglied/den
LC LCin daN. DK Y Einhdngebigel in eingestellter Position —
verhindert Klappern und vereinfacht das

Lackieren.
2-fache Sicherheit gegen Bruch bei 3600 Zurrpunkt besitzt die Fahigkeit sich 360°
2 L 1 Zurrpunkten. zu drehen.
. aD
. Zurrpunkt ist in allen méglichen 1800 Zurrpunkt besitzt im Einhdngeglied einen
Schwenkbereich von XXX° (stellvertretend

l/ \ 0
4@> Richtungen belastbar.

fiir die unterschiedlichen Werte).

Gewindeart des Zurrpunktes.
M = metrisch.

Fordern Sie auch den Anschlagpunkte-Katalog an!

RUD Anschlagpunkte
Professionelle Losungen fiir jede Konstruktion

02 RUD Ketten Rieger & Dietz GmbH u. Co. V
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SCHWEISSBAR // Mé RUD-Zurrpunkte

LC 3.000 daN —32.000 daN
S.12 ; S.14 S.18
' -ABA | LPW LRBS-FIX
S.18 $.20
I LRBK-FIX : SLP

SCHRAUBBAR// s 4 RUD-Zurrpunkte

LC 16.000 daN

(

S.24

LVLBG-PLUS

/ Ubersicht / 03



Zurrpunkte — schweifsbar ./ schraubbar Einsatzbeispiele

04 /RUD Ketten Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
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U / Einfihrung in die Ladungssicherung

ZURRPUNKTE

Einfiihrung in die Ladungssicherung

Beim Transport schwerer Maschinen
oder Bauteile konnen enorme Krafte
an der Ladung zerren. Die erforderli-
chen Riickhaltekrafte, um die Ladung
auf der Ladeflache zu halten, werden
durch eine Direktzurrung zuverldssig
iibertragen.

Grundvoraussetzung fiir eine Direkt-
zurrung ist jedoch das Vorhandensein
von Zurrpunkten an der Ladung und
auf der Ladeflache. Richtige Ladungs-
sicherung beginnt also bereits in der
Konstruktionsphase und fallt auch in
den Verantwortungsbereich des Kon-
strukteurs bzw. des Herstellers.

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Dass Ladungssicherung auch Sache
des Konstrukteurs ist, ist aus ver-
schiedenen Gesetzen und technischen
Richtlinien zu entnehmen.

Die Maschinenrichtlinie 2006/42/EG,
welche seit Ende 2009 verbindliches
europaisches Recht darstellt, fordert:
,Die Maschine oder jedes ihrer Be-
standteile miissen sicher gehandhabt
und transportiert werden konnen; ..."
Damit ist transportgerechtes Konstru-
ieren fir dem Maschinenkonstrukteur
unumganglich.

Der § 22 StVO, Abs. 1 schreibt vor,
dass Ladung zu sichern ist und dabei
die anerkannten Regeln der Technik
zu beachten sind. Anerkannte Regeln
der Technik sind vor allem DIN- und
EN-Normen sowie VDI-Richtlinien. Der
§ 22 StVO, Abs. 1 hat keinen speziel-
len Adressaten, sondern gilt fir jeden
der sich auf verantwortliche Weise mit

06 /RUD Ketten Rieger & Dietz GmbH u. Co.

der Ladung beschaftigt. Das bedeutet,
Normen und Richtlinien zum Thema
Ladungssicherung missen auch vom
Konstrukteur berticksichtigt werden.

Besonders zu erwdhnen ist in diesem
Zusammenhang die DIN EN 474-1
,Erdbaumaschinen - Sicherheit—Teil 1:
Allgemeine Anforderungen”.

Sie fordert, dass Erdbaumaschinen
(deutlich gekennzeichnete) Zurrpunk-
te aufweisen missen.

Die VDI 2700-13 ,Ladungssicherung
auf StraBenfahrzeugen — GroRraum-
und Schwertransporte” wird hier noch
praziser und fordert, dass nétigenfalls
bereits in der Konstruktionsphase zwi-
schen Hersteller und Transportplaner
eine entsprechende technische Ab-
stimmung zu erfolgen hat.

Lastkraftwagen, Anhanger und Sat-
telanhdnger mit Pritschenaufbauten

.

mussen schon seit langerer Zeit mit
Verankerungen (Zurrpunkten) fir Zurr-
mittel zur Ladungssicherung ausge-
riistet werden. Diese Mussforderung
ist in der DGUV Vorschrift 70 (Fahr-
zeuge) enthalten. Zur Umsetzung sei
entsprechend auf die DIN-EN 12640
JZurrpunkte an Nutzfahrzeugen zur
Gliterbeférderung” verwiesen.

Trotz bestehendem Regelwerk treten
bei der Handhabung in der Praxis hau-
fig Probleme auf. Es hilft der Blick in
die Praxis und die enge Zusammenar-
beit zwischen Transporttechniker und
Konstrukteur.

Achtung: Seit Marz 2017 ist die
ISO 15818 in Kraft. Sie definiert
erstmals weltweit Anforderungs-
kriterien von Anschlag- und Zurr-
punkten fiir Endbaumaschinen.
Alle RUD Anschlag- und Zurrpunkte
erfiillen die Normforderungen.
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BRUD

GRUNDSATZE

Richtige Ladungssicherung

Im Folgenden einige praktische Konstruktionsgrundsatze

/" Zurrpunkte sollten frei zuganglich sein.

/ Zurrpunkte sollten deutlich als solche erkennbar und

mit ihrer zulassigen Zugkraft gekennzeichnet sein.

./ Die Zurrpunktform sollte ein SchlieRen der

Klappsicherung des Zurrhakens erlauben. s/

Zurrpunkte sollten in ausreichender Anzahl

und Zugkraft vorhanden sein.

./ Zurrpunkte sollten an die Form der Zurrhaken

angepasst sein und keine zusatzlichen /
Adapterelemente wie z.B. Schakel erfordern.

/" Zurrpunkte sollten die korrekte Belastung des an- s/
geschlossenen Zurrhakens gewahrleisten (Belastung
im Hakengrund / keine Biegebeanspruchung)

Zurrpunkte sollten bei Beschadigung leicht
auszutauschen sein.

Zurrpunkte sollten vor ihrem Versagen durch
Uberlastung eine ausgepragte plastische
Verformung aufweisen um Beschadigungen

erkennbar zu machen.

/" Die Positionierung des Zurrpunktes sollte ein

Zurren im direkten Strang erméglichen ohne /
Zurrmittelumlenkungen iiber Bauteilkanten.

Die Nennzugkraft eines Zurrpunktes sollte in allen
zu erwartenden Belastungsrichtungen einleitbar

sein; am besten sollte er allseitig belastbar sein.

/ Die Positionierung des Zurrpunkts sollte die

Einhaltung sinnvoller Zurrwinkel erméglichen — /

Referenzwert a; =~ 30°

Haufig werden Anschlagpunkte fiir
Zurrzwecke verbaut. Diese stammen
jedoch aus der Hebetechnik und
sind daher nicht mit der zuldssigen
Zugkraft LC (Lashing Capacity [daN])
sondern mit ihrer Tragfahigkeit [t]
gekennzeichnet. Achtung: Zurrpunkte
und Anschlagpunkte unterliegen un-
terschiedlichen Sicherheitsfaktoren.

Um den Anforderungen der Praxis
leichter gerecht zu werden, emp-
fiehlt sich der Einsatz von hochfes-
ten, gepriiften und praxisbewahrten
RUD-Zurrpunkten. Sie erfiillen die
genannten Anforderungen bis hin

Lasi-APP

zur Pragung mit lhrer zuldssigen Zug-
kraft LC (Lashing Capacity [daN]) und
bieten hochsten Qualitatsstandard
~Made in Germany”.

RUD hat eine komplette Palette von
hochfesten  Zurrpunkten entwickelt.
Wie die Bilder zeigen (S.4), haben
renommierte Hersteller von diesen
Maglichkeiten bereits regen Gebrauch
gemacht. Es handelt sich hierbei um
geschmiedete, aus hochwertigem
Legierungsstahl bestehende Ringdsen.
Neben den beliebten schweiSbaren
Varianten, welche von gepriiften
Schweifern auch nachgertstet wer-

Zurrpunkte sollten 2-fache Sicherheit gegentiber
Bruch aufweisen.

den konnen, gibt es auch schraubbare
Zurrpunkte mit LC-Kennzeichnung aus
dem Hause RUD.

Die CAD-Daten der RUD Zurrpunkte
sind auf www.rud.com fiir die eigene
CAD-Konstruktion abrufbar. Viele wei-
tere Informationen zum Thema Ladungs-
sicherung enthdlt unser Fachaufsatz
,Optimale Ladungssicherung” — ein-
fach anfordern. Kostenlose Ladungs-
sicherungs-Berechnungsprogramme
befinden sich ebenfalls auf www.rud.
com oder sind als App fir i0S, Android,
Windows Mobile-Phone im jeweiligen
Store kostenlos downloadbar.

Lashing Card

=& \Windows -
Phone

{ _" ' } GETITON
% ® Google Play

2 Do ad on the
. pp Store

/ Einflihrung in die Ladungssicherung / 07



U / Ladungsgewicht Zurrpunkte — schraubbar

/LADUNGSGEWICHT

Diagonalzurren nach DIN EN 12195-1: 2004 ./ max. Ladungsgewicht in [t]

Zurrkraft
(Lashing Capacity)
2.000 daN — y
20.000 daN
. L-ABA
siehe 5.12 Allseitig Belastbarer Zurrpunkt
schweillbar
Typ 2.000 3.200 6.400 10.000 20.000
LC [daN] 2.000 3.200 6.400 10.000 20.000
p=0,1 3,5 5,6 1,2 17,5 35
Vertikalwinkel
a: 0°-30°
p=0,2 4.6 7,5 15 23,4 46,9
a
:% 5' p=0,3 5,8 9,2 18,5 29 58,1
Horizontalwinkel | p=10,4 1,2 11,6 23,2 36,4 72,8
B:20°—45°
p=0,5 9,7 15,5 31,1 48,6 97.3
B
p=206 14,6 23,4 46,8 73,1 146,3
p=0,1 2,5 4 8,1 12,8 25,6
Vertikalwinkel
a: 30°-60°
Horizontalwinkel
B: 20°—45°

Werte beziehen sich auf: standsichere Ladung, ”””””””””’
StraRentransport, keine kombinierte Ladungssicherung. (LSS

08 /RUD Ketten Rieger & Dietz GmbH u. Co. V
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~ ZURREN

Zurrpunkte ./ schweilbar

Zurrkraft
(Lashing Capacity)
3.000 daN -
’ 32.000 daN
LPW-U / LPW :
Zurrpunkt schweifSbar siehe 5.14
3.000 5.000 8.000 13.400 20.000 32.000 Typ
3.000 5.000 8.000 13.400 20.000 32.000 LC [daN]
5,2 8,7 14 23,4 35 56 p=0,1
Vertikalwinkel
a: 0°-30°
7 11,7 18,7 31,4 46,9 75
8,7 14,5 23,2 38,9 58,1 92,9
10,9 18,2 29,1 48,7 72,8 116,4 g = 0,4 | Horizontalwinkel
B:20°-45°
14,5 24,3 38,9 65,2 97,3 155,6
21,9 36,5 58,5 98 146,3 234
3,8 6,4 10,2 17.1 25,6 40,9 p=0,1

Vertikalwinkel
a: 30°-60°

Horizontalwinkel
B: 20°—45°

Werte beziehen sich auf: standsichere Ladung,
StraBentransport, keine kombinierte Ladungssicherung.

Ladungsgewicht/ Zurrpunkte — schraubbar / 09



U / Ladungsgewicht Zurrpunkte — schraubbar und schweibar

/' LADUNGSGEWICHT

Diagonalzurren nach DIN EN 12195-1: 2004 ./ max. Ladungsgewicht in [t]

Zurrkraft
(Lashing Capacity)
8.000 daN -
32.000 daN
- LRBK-FIX
siehe 5.18 LR-BS I-:IX - Lashing-Ringbock-Kante-FIX schweiRbar
Lashing-Ringbock-FIX schweibar
Typ 8.000 13.400 20.000 32.000 8.000 13.400 20.000
LC [daN] 8.000 13.400 20.000 32.000 8.000 13.400 20.000
=01 14 23,4 35 56 14 23,4 35
Vertikalwinkel
a: 0°-30°
p=0,2 18,7 31,4 46,9 75 18,7 31,4 46,9
a
:E 5' p=03 23,2 38,9 58,1 92,9 23,2 38,9 58,1
Horizontalwinkel | p=0,4 29,1 48,7 72,8 116,4 29,1 48,7 72,8
B: 20°-45°
p=0,5 38,9 65,2 97,3 155,6 38,9 65,2 97,3
B
p=0,6 58,5 98 146,3 234 58,5 98 146,3
p=0,1 10,2 171 25,6 40,9 10,2 17.1 25,6

Vertikalwinkel
a: 30°-60°

Horizontalwinkel
B: 20°—45°

Werte beziehen sich auf: standsichere Ladung, ”””””””””’
StraRentransport, keine kombinierte Ladungssicherung. (LSS

10 /RUD Ketten Rieger & Dietz GmbH u. Co. V
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~ LURREN

Zurrpunkte ./ schraubbar und schweifbar

Zurrkraft
(Lashing Capacity)
10.000 daN -
16.000 daN
SLP LVLBG-PLUS SLP siehe S.20
Star Lashing Point Lashing-VIP-Lastbock-Gew. LVLBG-PLUS siehe S.24
10.000 16.000 Typ
10.000 16.000 LC [daN]
17,5 28 u=0,1
Vertikalwinkel
a: 0°-30°
23,4 37,4
29 46,4
36,4 58,2 g = 0,4 | Horizontalwinkel
B:20°-45°
48,6 71,1
73,1 117
12,8 20,4 p=0,1

Vertikalwinkel
a: 30°-60°

Horizontalwinkel
B: 20°—45°

Werte beziehen sich auf: standsichere Ladung,
StraBentransport, keine kombinierte Ladungssicherung.

Ladungsgewicht/ Zurrpunkte — schraubbar und schweifbar
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U / Zurrpunkte — schweifSbar L-ABA

LC-Kennzeichnung aus einem Stuick geschmiedet

umlaufende Kehlnaht

L-ABA

Allseitig belastbarer Zurrpunkt. Ideal

Produktmerkmale = feme s i

/" Deutliche Kennzeichnung der Zurrkraft firr alle /" Durch die Schweifnahtanordnung (umlaufende
Belastungsrichtungen. LC-Kennzeichnung in daN. Kehlnaht) werden die Forderungen der DIN EN
1090 erfiillt, d.h. durch die geschlossene Naht kéon-
/" Aus einem Stiick geschmiedet, kein Klappern oder nen keine Spalt-Korrosionsansatze entstehen (damit
Ausschlagen selbst bei starken Vibrationen oder Er- fir Konstruktionen im Freien einsetzbar). Werkstoff des
schitterungen, einfaches Einhdngen des Zurrmittels AnschweiRteils: 1.6541 (23MnNiCrMo52). Anschweif3-
maglich. hinweise in der Betriebsanleitung beachten.
/ Patentierte Markierungen zur einfachen Feststellung Weitere wichtige RUD-spezifische Informationen
der Ablegereife. und Besonderheiten zu unseren RUD-Zurrpunk-
ten finden Sie in der jeweiligen Betriebsanleitung
/" Oberflache phosphatiert. (www.rud.com).

/ Wesentliche Produktmerkmale des ABA sind Gegen-
stand von Schutzrechtsanmeldungen.

L-ABA ./ Technische Daten

. LC Gewicht T A B C D) E F
Kurzbezeichnung [daN]

[kg/St.]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

L-ABA — Allseitig belastbarer Zurrpunkt

L-ABA 2.000 daN 2.000 0,20 32 22 1270 32 12 50
L-ABA 3.200 daN 3.200 0,45 42 30 16 100 35 16 57
L-ABA 6.400 daN 6.400 1,15 59 41 23 137 50 21 80

L-ABA 10.000 daN 10.000 2,26 72 51 27 172 60 28 99
L-ABA 20.000 daN 20.000 537 9 70 38 228 80 35 130

12 /RUD Ketten Rieger & Dietz GmbH u. Co.
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/'1-ABA

Allseitig belastbarer Zurrpunkt

L-ABA Belastungsrichtung in Ringebene

Beachten Sie die Angaben in der Tabelle fiir Ladungs-
gewicht auf Seite 8.

L-ABA Belastungsrichtung bei Seitenbelastung

Anwendungsspezifische Merkmale L-ABA

/ Einfache und schnelle Schweifmontage. / Eignung fiir Feuerverzinkung nach Anschweifvorgang
muss prozessbezogen analysiert und freigegeben wer-
/" Nachweis der Tieftemperatur-Eignung bis -40°C (ber den.
Kerbschlagzahigkeit ist auf Anfrage (vor Auftragsertei-
lung) mdglich.

Schweillnaht Best.-Nr.

=
a3l 7909394
adN 7902667
a6\ 7902668
FAN 7901722
ash 7901723

Technische Anderungen vorbehalten. K

Zurrpunkte — schwei@bar/ L-ABA / 13



U / Zurrpunkte schweifbar AV

L7
(L L L LS
VA AAeeeA LSS
S A LTS
S LA \ (LSS
J /S S (LSS
LSS S S S S a LS
(LSS S SN /L /) LS
A e AeAeA 777N J 7777 77 7 77 7 7 7 7 7 7
LSS s L LSS S LSS
S S
IS S, LSS
LSS TS S
(S
LSS S S S
LSS S S S
"”””””””””””””””””’

LPW

Zurrpunkt zum Anschweillen

14 /RUD Ketten Rieger & Dietz GmbH u. Co. V
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Allseitig voll belastbar

Patentierte 90°
Belastungsabstiitzung

Mit LC-Kennzeichnung
in daN

Der Zurrpunkt
fur alle Falle

Zurrpunkte — schweillbar




U / Zurrpunkte schweilbar LPW

Deutliche 180° schwenkbar Distanznoppen am
Kennzeichnung Anschweissklotz
der Zurrkraft

LPW

Zurrpunkt zum Anschweifen.

P rO d u kt m e rkm a | e E?jfté%eurﬁgh: Ladefliche
BEEED

/" Deutliche Kennzeichnung der Zurrkraft fiir alle / Einfache und prozesssichere Positionierung fiir die
Belastungsrichtungen. LC-Kennzeichnung in daN. Schweiung durch vormontierte Einheiten aus Einhan-
geodsen und Anschweifklétzen.

/ Einhangebiigel bis 180° schwenkbar.
/" Das AnschweiSteil ist aus einem gut schweifRbaren
/ Distanznoppen am AnschweiRklotz fiir den notigen Werkstoff geschmiedet.
Luftspalt zur Wurzelschweiung.

/" Klemmfeder wirkt gerduschdampfend und halt die Zurr- .~ Funktionsoptimierte Form der Einhangedse fiir bessere Ab-

se in der gewlinschten Richtung; dadurch einfaches stlitzung bei Seitenbelastung und Schutz der Klemmfeder.
Einhangen des Zurrmittels moglich. Einfaches Lackieren
durch Fixieren der Einhdngedse. / Oberflache phosphatiert.

LPW-U ./ LPW /.~ Technische Daten

Kurzbezeichnung [d;CN] Gewicht T A B C D E

[kg/St]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm]

LPW — Zurrpunkt zum Anschweif3en — unverlierbar (-U)

LPW-U 3.000 daN 3.000 0,35 65 33 66 25 38 40
LPW-U 5.000 daN 5.000 0,47 75 36 77 27 45 48
LPW-U 8.000 daN 8.000 0,76 83 42 87 31 51 52
LPW-U 13.400 daN  13.400 1,9 117 61 115 44 67 73
LPW-U 20.000 daN  20.000 2,9 126 75 129 55 67 71
LPW 3.000 daN * 3.000 0,35 65 33 66 25 38 40
LPW 5.000 daN * 5.000 0,47 75 36 77 27 45 48
LPW 8.000 daN * 8.000 0,76 83 42 87 31 51 52
LPW 13.400 daN * 13.400 1,9 117 61 115 44 67 73
LPW 20.000 daN *  20.000 2,9 126 75 129 55 67 71
LPW 32.000 daN *  32.000 6,8 174 96 190 69 100 105

* = ohne Klemmfeder
16 /RUD Ketten Rieger & Dietz GmbH u. Co. V
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/ Zurrpunkt zum AnschweifRen

LPW Belastungsrichtung in Ringebene

Beachten Sie die Angaben in der Tabelle fiir La-
dungsgewicht auf Seite 8.

LPW Belastungsrichtung bei Seitenbelastung

Anwendungsspezifische Merkmale LPW

Weitere wichtige RUD-spezifische Informationen
und Besonderheiten zu unseren RUD-Zurrpunk-
ten finden Sie in der jeweiligen Betriebsanleitung
(www.rud.com).

F G H
[mm]  [mm]  [mm]

Schweilnaht  Best.-Nr.

14 33 14 HV5+a3D 7992225
16 40 14 HV7+a3N 7994831
18 46 16 HV8+a3N 7992226
24 60 22 HVI2+adN 7992227
265 60 26 HVI6+adl 7992228
14 33 14 HV5+a3N 7993142
16 40 14 HV7+a3N 7995430
18 46 16 HV8+a3N 7993143
24 60 22 HVI2+adl 7993144 Feder
265 60 26 HVI6+a4l 7993145
40 90 26 HV25+a6 7992229

Technische Anderungen vorbehalten.
Zurrpunkte—schweifikmr/ LPW / 17




U / Zurrpunkte schweibar AS-FIX/ LRBK-FIX

bis 270°
schwenkbar

Deutliche Kennzeichnung
der Zurrkraft

Optimal fiir Kanten —
erspart die Halfte der

LRBS-FIX

geteilte Krafteinleitung

Zurrpunkte. Der neue LRBS-FIX fiir
den Einsatz auf Ladeflachen
LRBK-FIX und an Ladungen.

NEU

LRBS-FIX ./~ Technische Daten

g LC Gewicht T A B
Kurzbezeichnung [daN] [kg/St] [mim] [mm] [mim]

LRBS-FIX 8.000 8.000 0,94 74 60 14
LRBS-FIX 13.400 13.400 2,24 97 88 20
LRBS-FIX 20.000 20.000 3,72 108 100 22
LRBS-FIX 32.000 32.000 823 140 130 30

Patentierte
VerschleiSmarkierungen

ablegereif

C

[mm]

LRBS-FIX — Lashing Ringbock mit umlaufender Schweinaht

39 48
50 60
60 65
72 90

LRBK-FIX ./~ Technische Daten

Kurzbezeichnung 16 Sioll I A B
EL [kg/St.] [mm] [mm] [mm]
LRBK-FIX — Lashing-Ringbock schweifSbar fiir 90°-Kanten
LRBK-FIX 8.000 8.000 1,05 65 32 14
LRBK-FIX 13.400 13.400 2,16 84 40 20
LRBK-FIX 20.000 20.000 4,40 94 52 22

28 48
35 60
46 65

18 /RUD Ketten Rieger & Dietz GmbH u. Co. V
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BRUD

LRBS-FIX ~”LRBK-FIX

Lashing-Ringbock-schweibar-FIX Lashing-Ringbock-Kante-FIX

Produktmerkmale . m . . LRBS- FIX[ 8 | RBK-FIX [

/" Deutliche Kennzeichnung der Zurrkraft fiir alle Be-
lastungsrichtungen. LC-Kennzeichnung in daN.

Patentierte Markierungen zur einfachen Feststel-
Iung der Ablegereife.

/" LRBS-FIX: Einhangebiigel bis 180° schwenkbar. / Einfaches Lackieren durch Fixieren der Einhangedse.
LRBK-FIX: Einhdngebiigel mit erweitertem Schwenk- , . I o
bereich. g~ Einfache und prozesssichere Positionierung fir die g —

Schweillung durch vormontierte Einheiten aus Einhan-

/ Geteilte Krafteinleitung durch Mehrpunkt-Befestigung.

Durch die SchweiRnahtanordnung (HY durchgehend)
werden die Forderungen der DIN EN 1090 erfiillt, d. h.
durch die geschlossene Naht konnen keine Spalt-Korro-
sionsansatze entstehen (damit fir Konstruktionen im
Freien einsetzbar). Die umlaufende Schweinaht HY be-

geodsen und AnschweilSklotzen.

Das Anschweifteil ist aus einem gut schweifbaren
Werkstoff geschmiedet.

Oberflache phosphatiert.
Wesentliche Produktmerkmale von LRBS-FIX und LRBK-

notigt nur ein geringes Schweilvolumen. FIX sind Gegenstand von Schutzrechtsanmeldungen.

/ Klemmfeder wirkt gerduschdampfend und halt die
Aufhangedse in der gewiinschten Richtung; dadurch
einfaches Einhangen des Zurrmittels méglich.

Weitere wichtige RUD-spezifische Informationen
und Besonderheiten zu unseren RUD-Zurrpunk-
ten finden Sie in der jeweiligen Betriebsanleitung
(www.rud.com).

180°

(a\'m

LRBS-FIX Belastungsr.: Ringebene LRBK-FIX Belastungsr.: Ringebene LRBS-FIX Belastungsr.: Seitenbelastung

Der LRBS-FIX und LRBK-FIX werden in verschiedensten Zurrrichtungen verwendet. Beachten Sie die Angaben in der
Tabelle fiir Ladungsgewicht auf Seite 9.

-
</ @

LRBK-FIX Belastungsr.: Seitenbelastung

180° schwenkbar

E F
[mm] [mm]

Schweifnaht Best.-Nr.

132 69 HY 3 7999303
167 91 HY 5 7999304
191 100 HY 6 7999305
267 134 HY 9 7999306

Technische Anderungen vorbehalten.

F

SchweiRRnaht Best.-Nr.
[mm]

HY 4 +a3D\ 7903056
HY5+a3DN 7903057
HY 8 +a 3\ 7903058

30
181 34
212 46

Technische Anderungen vorbehalten.

Zurrpunkte—schweif&twr/ LRBS-FIX ./ LRBK-FIX / 19



U / Zurrpunkte — schweillbar SLP
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SLP

Star Lashing Point — schweifSbar
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Allseitig voll belastbar

Schwenkbereich 270°

Mit LC-Kennzeichnung
in daN

TR, 0

Zurrpunkte—schweifibar/ SLP / 21



U / Zurrpunkte — schweifSbar SLP

geteilte Erweiterter
Krafteinleitung Schwenk-
bereich 270°

Deutliche Kennzeichnung
der Zurrkraft

SLP

: : Allseitig belastbarer Anschweifpunkt
) zum Zurren. Anbringung seitlich;
PrOd u ktm erkma | e auch fiir tiberstehende Ladung.
w

/" Deutliche Kennzeichnung der Zurrkraft fiir alle Be- ./ Optimal zum Zurren Uberbreiter Ladung.
lastungsrichtungen. LC-Kennzeichnung in daN.

/ Einfache und prozesssichere Positionierung fiir die
/ Geteilte Krafteinleitung durch Mehrpunkt-Befestigung. SchweiBung durch vormontierte Einheiten aus Ein-
hangedsen und AnschweifRklotzen.
/" Einhdngebiigel mit erweitertem Schwenkbereich.

/" Durch die Schweifnahtanordnung (HY durchgehend) / Einfaches Lackieren durch Fixieren der Einhangedse.
werden die Forderungen der DIN EN 1090 erfillt, d.h.
durch die geschlossene Naht konnen keine Spalt-Kor- .~ Das Anschweifteil ist aus einem gut schweiRbaren

rosionsansatze entstehen (damit fiir Konstruktionen im Werkstoff geschmiedet.
Freien einsetzbar). Die umlaufende Schweinaht HY
bendtigt nur ein geringes Schweivolumen. / Wesentliche Produktmerkmale des SLP sind Gegen-

stand von Schutzrechtsanmeldungen.
/" Klemmfeder wirkt gerauschdampfend und hélt die Zurr-
Ose in der gewtinschten Richtung; dadurch einfaches Weitere wichtige RUD-spezifische Informationen
Einhangen des Zurrmittels méglich. und Besonderheiten zu unseren RUD-Zurrpunk-
ten finden Sie in der jeweiligen Betriebsanleitung
(www.rud.com).

SLP .~/ Technische Daten

. LC Gew. T A B C D E F H
Kurzbezeichnung [daN]

[kg/St.]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

SLP — Star Lashing Point — schweifSbar
SLP 10.000 daN 10.000 3,42 115 63 185 100 60 110 25 40
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/ Star Lashing Point

schweiflSbar

SLP Belastungsrichtung in Ringebene

Beachten Sie die Angaben in der Tabelle fiir Ladungs-
gewicht auf Seite 10.

SLP Belastungsrichtung bei Seitenbelastung

Schweifnaht = =
H A

HY5/a5N 7903370

Technische Anderungen vorbehalten.

Zurrpunkte — schweifibar/ SLP / 23



U / Zurrpunkte — schraubbar LVLBG-PLUS

RUD RFID
CONNECT IT
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LVLBG-PLUS

Lashing-VIP-Lastbock-Gewinde-PLUS
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LC-Kennzeichnung in daN

180° klappbarer Biigel

360° Drehbar/in Zurrrichtung
einstellbarer Biigel

Zurrkraft auf deh

Punkt gebracht
‘ ,t #ﬁ ’r}

Zurrpunkte — schraubbar LVLBG-PLUS / 25




U / Zurrpunkte — schraubbar LVLBG-PLUS

Deutliche Kennzeichnung
der Zurrkraft

Original RUD-
Schraube mit
Spezialkorrosi-
onsschutz
CORRUD-DT

360° drehbar,
180° schwenkbar

schraubbarer Schwerlastzurrpunkt fiir

PrOdUktmerkmale Ladefldchen und Ladungen.
M

/" Deutliche Kennzeichnung der Zurrkraft fiir alle ./ Original-RUD-Schraube mit Spezialkorrosionsschutz
Belastungsrichtungen. LC-Kennzeichnung in daN. Corrud-DT im Lieferumfang enthalten und als Ersatzteil
erhdltlich. Deutliche Kennzeichnung am Schraubenkopf:

/" Zurrpunkt 360° drehbar. RUD, GewindegroRe, Charge, Festigkeitsklasse.

Einhangebiigel bis 180° schwenkbar.
/" Unverlierbare jedoch austauschbare Spezialschraube
/" Allseitig voll belastbar (dadurch wird das Risiko durch die Verwendung von
ungeeigneten Standardschrauben minimiert).

/" Klemmfeder wirkt gerduschdampfend und halt die Zurr- .~ Variable Schraubenldngen fiir Einsatz in Gewinde- und
0se in der gewinschten Richtung; dadurch einfaches Durchgangsbohrungen lieferbar.
Einhdngen des Zurrmittels maglich.
/" Schnelle und einfache Montage.

LVLBG-PLUS ./~ Technische Daten

Kurzbezeichnung [d;CN] Gewicht T A B C D) E F G H

[kg/St.] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

LVLBG-PLUS - Lashing-VIP-Lastbock-Gewinde-PLUS
-VLBG-PLUS 16.000 daN  16.000 6,2 197 77 122 82 70 97 265 77 63
L-VLBG-PLUS 16.000 daN * 16.000 197 77 122 82 70 97 26,5 77 36-223

* = mit variabler Lange, mit Mutter und Scheibe
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VIP-Lastbock-Gewinde zum Zurren

Anwendungsspezifische Merkmale LVLBG-PLUS

~/ Montage mit Gabel-, Ring- und Innensechskant-

Weitere wichtige RUD-spezifische Informationen
schlussel moglich.

und Besonderheiten zu unseren RUD-Zurrpunk-

ten finden Sie in der jeweiligen Betriebsanleitung
(www.rud.com).

l K L N Anzugsm. _
[mm] [mm] [mm] M [mm]  [Nm] Best.-Nr.

205 110 140 M36 87 800 7904778

| F
205 110 113-300 M36 87 800 8600778 4 Y
= | W
D
Technische Anderungen vorbehalten. A

y// 7477,
/ /,
77

e
[ K
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