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SpanSet-Gruppe
Deutschland

SpanSet GmbH & Co. KG

SpanSet ist in der Unternehmensgruppe der Spe-
zialist flr textile Anschlagmittel, wie Hebebander
und Rundschlingen mit Tragféahigkeiten bis zu
450 t, innovative Ladungssicherungsmittel und
Personliche Schutzausriistung gegen Absturz. Seit
iiber 50 Jahren ist das Unternehmen internationaler
Taktgeber in der Ladungssicherungsbranche und
der Hebetechnik.

SpanSet Axzion GmbH

SpanSet Axzion ist einer der weltweit fiihrenden
Hersteller von Lastaufnahmemitteln. Die Entwicklung
von Einzelldsungen ist hier der Normalfall: Uber 80 %
aller Hebevorrichtungen sind Sonderldsungen

flir spezielle Aufgaben in den Bereichen Heben,
Greifen oder Wenden. In Deutschland entwickelt
und hergestellt, stehen die Lastaufnahmemittel
fir hochste Qualitatsstandards.

SpanSet secutex GmbH

SpanSet secutex ist Marktftihrer im Bereich
beschichteter Hebebander und Schutzschlduche.
Mit Kreativitdt und Wissen wird das Einsatz-
spektrum sténdig erweitert. Prall-, Schall- und
Oberflachenschutz, wie z.B. Rollenbeschichtung,
Schutzschlauche, Festbeschichtungen, Kanten-
schoner, aber auch individuelle Lésungen gehdren
zum Tagesgeschaft.




SpanSet-Gruppe
International

Rund 800 Mitarbeiter sind im positiven Sinne mit-
verantwortlich, dass sich SpanSet zu einem der
international marktfiihrenden Unternehmen in den

Bereichen der Ladungssicherung und Hebetechnik,

der Hohensicherung und des Safety Management
entwickelt hat. Mit eigenen Produktions- und
Vertriebsgesellschaften in allen wichtigen
Industrieldndern und einem weltweiten Netz von
Werksvertretungen kennt SpanSet die Regeln und

kann den umfassenden Service vor Ort garantieren.

Mittlerweile gehéren 22 Produktions- und
Vertriebsgesellschaften, verteilt auf 20 Lander,
zur SpanSet-Gruppe.

Vom Faden zum Hebeband, von der Ratsche zum
Zurrgurt, vom Stahl bis hin zum Lastaufnahme-
mittel: Die Unternehmen der SpanSet-Gruppe
sind Produzenten und kénnen Ihnen deshalb
Sonderanfertigungen und Speziallosungen fir
die schwierigen Anforderungen beim Transport
und der Montage von Windkraftanlagen oder
anderen Grofkomponenten liefern.



Wir iibernehmen Verantwortung

Hersteller ist derjenige, der die ,Verantwortung
fiir den Entwurf und die Herstellung eines Produktes
tragt”, das in seinem Namen in Verkehr gebracht
wird.

Sofern Betreiber ihre Lastaufnahmemittel
selbst konstruieren und fertigen, werden sie zum
Hersteller. Inmer wieder werden die Gefahren
und Haftungsrisiken beim Heben und Bewegen
von schweren Lasten nicht ausreichend beachtet
— fiir die Verantwortlichen und Betroffenen mit
manchmal dramatischen Folgen.

Kaufen Sie beim Spezialisten — schon die Auswahl
eines ungeeigneten Herstellerbetriebes kann zur
personlichen Haftung fiihren.

Angefangen bei der Herstellerqualifikation zum
Schweillen gemal DIN EN 1SO 3834-2 und der
Herstellerzertifizierung nach DIN EN 1090-1 bis
hin zur werkseigenen Produktionskontrolle fiir
tragende Bauteile bis EXC 3 nach DIN EN 1090-2
und dem Qualitdtsmanagementsystem nach DIN
EN IS0 9001: Bei Axzion kaufen Sie bei einem
Betrieb, der absolut normkonform arbeitet.

. -

Warum unser Know-how
Verantwortung generiert
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Konstruktion, Schweilen, Priifung, Dokumentation,
Service: An groRReren Projekten sind oft mehrere
Unternehmen beteiligt. Paralleles Arbeiten ist
schwierig, denn jeder Beteiligte muss seine Arbei-
ten vollstandig abschlieen, bevor der Nachste
begin-nen kann. Die Verantwortungen sind
manchmal nicht klar zuzuordnen und Chancen
durch den Einsatz moderner Fertigungsmaschinen
werden nicht genutzt.

Axzion hietet alles aus einer Hand
Entwicklung, Fertigung und Service sind eng
verzahnt, auftretende Schwierigkeiten kdnnen
schnell gelost werden und die Konstruktion ist
optimal an die modernen Fertigungsmdglichkeiten
angepasst. Bei Problemen hilft unser Service
sofort, Ihre Mitarbeiter konnen direkt in die
Benutzung des durch uns gelieferten Lastauf-
nahmemittels eingewiesen werden.

Durch die erheblichen Investitionen in den
Bereichen Energieerzeugung sowie Gas- und
Olerzeugung werden immer mehr groRe Lastauf-
nahmemittel benétigt. Die Stiickgewichte nehmen
stark zu, viele Aggregate werden bereits vormontiert
auf die Reise geschickt. Hebeldsungen werden
manchmal sehr dringend benétigt. Die Kosten fiir
ein fehlendes Lastaufnahmemittel kénnen extrem
sein. Die SpanSet Axzion GmbH ist in der Lage,
komplette Baugruppen in sehr kurzer Zeit vollstandig
mit Abnahme, z.B. durch DEKRA oder Germanischer
Lloyd, und Lasttest auf hauseigenen Priifsténden
600 t bzw. 1.800 t zu liefern.
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Weiterentwicklung der Lastaufnahmemittel steht
bei der SpanSet Axzion GmbH somit nie still.
Besonders die On- und Offshore-Industrie stellt
immer wieder neue Anforderungen an die Hebe-

unseren Kunden immer wieder die sicherste und
zugleich wirtschaftlichste Option fiir den benétigten
Einsatz anzubieten. Beratung, Entwicklung,
Herstellung — in jedem Bereich stehen dem Kunden
bei jedem Projekt absolute Profis mit ihrem Spezial-
wissen zur Seite. Gemeinsam entsteht so die
optimale Losung fiir den jeweiligen Bedarf.

Warum unsgre Kunden / -
auch unser Antrieb sind/ 'y, , T
.ﬁ‘ ¢ . Immer gréRer werdende Bauteile und die damit
! [ i verbundenen héheren Lasten unserer Kunden stellen
» v ’ : uns regelmalig vor neue Herausforderungen. Die
7 _. . - : technik. Als fiihrender Entwickler und Produzent
/ r ' \ Y von Lastaufnahmemitteln ist es unsere Mission,
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Warum Axzion der richtige Partner ist

Exakte Planung garantiert
perfekte Funktion

Bei der Beratung und Planung sind Spezialisten
mit umfassendem Know-how im Einsatz, die

in der Lage sind, fiir den Kunden die optimale
Losung zu finden und umzusetzen.

Optimale Entwicklung
durch Spezialisierung

Mehr als 20 erfahrene Lastaufnahmemittel-
Konstrukteure mit Spezialwissen in den Bereichen
Statik, Schweilen und Antriebstechnik konstruieren
das richtige Lastaufnahmemittel fir Ihren Bedarf.

Auslegung eines Lastaufnahmemittels

Die Anzahl der Lastwechsel ist entscheidend.
Damit die Auslegung des neuen Lastaufnahme-
mittels korrekt ist, projektiert Axzion im Vorfeld
die genaue Einsatzintensitat.

Besondere Einsatzbedingungen

Nicht alle Lastaufnahmemittel werden mit einem
Kran eingesetzt. Kommen z. B. Gabelstapler zum Ein-
satz, so verandert das die konstruktive Auslegung.
Das beriicksichtigen wir schon bei der Planung.

Das richtige Material

Nur mit guten Komponenten kann eine sichere
und gute Losung hergestellt werden. Wir arbeiten
langjahrig nur mit den besten Stahl- und Bauteil-
lieferanten zusammen.

Produktion auf hochstem Niveau

Gepriifte Schweiler, eine Fertigungsbegleitung
durch erfahrene SchweiRfachingenieure und
moderne Fertigungsmaschinen sorgen fiir eine
Produktion von héchster Qualitét.

Antriebe und Steuerungstechnik

Wir verfligen tiber langjahrige Erfahrung in
der Entwicklung von Lastaufnahmemitteln mit
intelligenter Steuerungstechnik und elektro-
mechanischen oder hydraulischen Antrieben.

Werkstoff- und Verfahrenspriifung

Das Material und die Arbeit werden von eigenen
und unabhangigen Priifern mithilfe von moderns-
ten Priifmitteln kontrolliert, dokumentiert und
natlirlich auch zertifiziert.

Lasttest auf eigenen Priifstdnden

Die Anforderungen an Anschlag- und Lastauf-
nahmemittel sind enorm. Auf den zwei eigenen
Priifstdnden kann manuell und computergestiitzt
mit Uberlast getestet werden.

Die Herstellung richtig nachgewiesen

Eine vollstdndige Dokumentation gehdért bei
Axzion immer zum Lieferumfang eines Lastauf-
nahmemittels dazu und ist genauso wichtig
wie das gelieferte Bauteil selbst.

Warten, reparieren und bedienen

Fiir die Minimierung von Ausfallzeiten im
laufenden Betrieb steht dem Kunden das Axzion-
Serviceteam flir Wartung, Reparatur und auch
Bedienung des Lastaufnahmemittels zur Seite.

Handlingsanweisungen

Hoch qualifizierte Hebespezialisten, technische
Redakteure und Grafiker erstellen gemeinsam
mit dem Betreiber die fir den Einsatz benétigten
Handlingsanweisungen.

15
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Exakte Planung

garantiert perfekte Funktion

Beginnend in der Planungsphase wird durch den
intensiven Kontakt mit dem Anwender die fiir
den Bedarf optimale Konzeption erarbeitet. Die
Konstruktion mit modernsten 3D-CAD-Systemen
und rechnergestiitzten Berechnungsprogrammen
(FEM) ermdglicht uns eine spétere Bearbeitung
oder Anderungen zu jeder Zeit. Ein geschultes
Team an erfahrenen Beratern bringt das ganze
Potenzial aus einer Vielzahl an Probleml6sungen

in das Beratungsgespréch ein. Dabei kommt

der Anwendungstechniker gerne zum Kunden,
um sich direkt vor Ort ein Bild von den jeweiligen
Einsatzbedingungen und Anforderungen zu
machen. Bei innerbetrieblichen Besonderheiten
kann eine weitergehende Gefahrenanalyse
notwendig werden, wofiir wir dem Kunden
gerne zur Verfligung stehen.

19



Q1 BERATUNG

Intelligente
Lastaufnahmemittel

20

Standard- oder Individualldsung

Wir beraten Sie richtig

Die richtige Beratung ist immer auch eine Frage
der eigenen Moglichkeiten. Als Hersteller sind
wir jederzeit in der Lage, fir Sie die richtige
Losung zu finden.

Dies gilt sowohl fir eine preis- als auch fir eine
|6sungsorientierte Betrachtung. Ca. 84 % modi-
fizierter Standard- oder Individuallésungen aus

unserem Haus sprechen hier eine klare Sprache:

Nur etwa jedes sechste Lastaufnahmemittel,
das unser Haus verldsst, ist eine Standardlsung.

Durch die eigene Konstruktion und Fertigung ver-
fligt Axzion Uber eine Vielzahl von Einzelkonstruk-
tionselementen, die bei Bedarf baukastenformig
zu einer Gesamtldsung zusammengefiigt werden
kdnnen. So werden selbst Einzelanfertigungen in
sehr kurzer Lieferzeit realisiert. Fiir den Kunden
bedeutet das, genau die richtige Ldsung zu erhalten
— egal ob kostengtinstige Standard-l16sung oder
Individualanpassung.

Die Lage des Lastschwerpunktes

Der Lastschwerpunkt liegt immer genau unter
dem Kranhaken, ggf. wird sich die Last zusammen
mit dem Lastaufnahmemittel entsprechend neigen.
Dabei ist zu beachten, dass die unplanmaRige
Neigung einer Traverse gemal DIN EN 13155
max. 6° betragen darf. Diese Vorgabe muss in der
Konstruktion berlicksichtigt werden. Neigungs-
winkel, die mehr als 6° betragen, miissen gesondert
angegeben und durch spezielle konstruktive MaR-
nahmen abgesichert werden. Beim Anschlagen der
Last unterhalb des Lastschwerpunktes kann es zu
einer instabilen Lage kommen, die schlimmsten-
falls zu einem Lastumschlag fiihrt.

Die genaue Lage des Lastschwerpunktes und
die Position der Anschlagpunkte missen bei der
Konstruktion unbedingt bekannt sein. Méglicher-
weise sind spezielle bauliche MaRinahmen
notwendig. Fiir die in diesem Fall zwingend not-
wendige technische Beratung steht dem Kunden
Axzion mit dem fachlichen Know-how zur Seite.
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02 KONSTRUKTION

Erfahrung und
moderne Technik
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Optimale Lastaufnahmemittel
durch Spezialisierung

Mehr als 20 erfahrene Lastaufnahmemittel-
Konstrukteure mit Spezialwissen in den Bereichen
Statik, Schweillen und Antriebstechnik konstruieren
die optimale Lésung fir Ihren Bedarf.

Berufshegleitendes Lernen ist bei Axzion sehr
wichtig: Alle Mitarbeiter werden laufend geschult
und fortgebildet. Spezialisten von DEKRA oder
TOV, der Berufsgenossenschaft oder den nam-
haften Zulieferern sorgen fiir eine regelmaRige
Aktualisierung des Wissens, sodass neue Normen
sofort umgesetzt werden. Neues Wissen wird
zudem auch nach innen transportiert. In internen
Schulungen geben erfahrene Entwickler ihr
Know-how an neue Mitarbeiter weiter.

Die Entwicklungsteams arbeiten mit modernster
EDV und neuester Software. Die Konstruktionen
werden in 3D mit SolidWorks erstellt und mit
der integrierten FEM-Software nachgewiesen.
Statische Nachweise werden mit Mathcad oder
RSTAB erstellt.

Lastwechsel

Die Anzahl der Lastwechsel ist entscheidend.
Der Konstrukteur eines Lastaufnahmemittels
muss in Zusammenarbeit mit dem Anwender
festlegen, ob die DIN EN 13155 ,Krane — Sicher-
heit — Lose Lastaufnahmemittel” angewendet
werden kann oder ob die Auslegung des Last-
aufnahmemittels nach Eurocode 3-DIN EN 1993
Bemessung, Konstruktion und Ausflihrung von
Stahlbauten” erfolgen muss.

Fur eine korrekte Auslegung des Lastaufnahme-
mittels ist somit eine Projektion der Einsatzinten-
sitdt erforderlich. Hierbei sind folgende Werte

von Bedeutung:

Faktoren fiir die Bestimmung der Auslegung

Geplante Nutzungsdauer  Betriebsdauer in Jahren
Hebevorginge proTag  Mehrschichtbetrieb ist gemaR
VBGYa mit Lastwechseln
>20.000 zu rechnen
Lastwechselpro | Lastwechsel ist der Wechsel
Hebevorgang zwischen belastungsfreiem
und belastetem Zustand ab
50 % der maximal zuldssigen
Tragfahigkeit des LAM

Berechnungsbeispiel Auslegung , A"

Berechnungsbeispiel Auslegung ,,B”

Nutzungsdauer 4 Jahre

250 Arbeitstage

1-Schicht-Betrieb
HebevorgingeproTag 2
Lastwechsel pro Hebevorgang - 2
Berechnung ~ Ax250x2x2
Ergebmis 4000
Anwendung | DINEN13155

Nutzungsdauer 10 Jahre

250 Arbeitstage

1-Schicht-Betrieb
HebevorgingeproTag 40
Lastwechsel pro Hebevorgang 4
Berechnung 10x250x40x4
Ergebnis 400000
Anwendung | Eurocode 3/DIN

EN 1993

25



02 KONSTRUKTION

Maximal 20.000 Lastwechsel
Erfahrung und

moderne Technik

Ist bei den zu konstruierenden Lastaufnahme-
mitteln mit maximalen Lastwechseln von bis zu
20.000 zu rechnen, wird die EN 13155 ,Krane —
Sicherheit — Lose Lastaufnahmemittel” voll-
standig angewendet. Das bedeutet, dass die
mechanische Last tragende Teile beziiglich

der mechanischen Festigkeit den folgenden
Anforderungen gentigen miissen:

1) Das Lastaufnahmemittel muss so bemessen
sein, dass es einer statischen Belastung mit dem
Dreifachen der Tragfahigkeit standhalt und die
Last gehalten wird, auch wenn dabei bleibende
Verformungen auftreten.

1) Das Lastaufnahmemittel muss so bemessen
sein, dass es ohne bleibende Verformungen einer
statischen Belastung mit dem Zweifachen der
Tragféhigkeit standhalt.

Sicherheitshinweis

Bitte beachten Sie mdgliche Nutzungsénderungen
im laufenden Betrieb (z.B.: Verédnderung der
Nutzungsfrequenz bei Verlagerung des Lastauf-
nahmemittels in eine andere Abteilung).

26

) In Abschnitt 6 der DIN EN 13155 wird eine
weitere, nicht unbedeutende Anforderung
gestellt. Fiir einzeln konstruierte und gefertigte
Produkte sind sowohl eine Bauart- als auch eine
Einzelpriifung notwendig. Fiir Serienprodukte
muss die Bauartpriifung an einem oder mehreren
reprasentativen Produkten aus der Serie und die
Einzelpriifung an jedem einzelnen hergestellten
Produkt durchgefiihrt werden.

1V) Der Hersteller des Lastaufnahmemittels muss
den Nachweis erbringen, dass die Schweil3-
arbeiten durch ein nach DIN EN IS0 9606-1
LPriifung von Schweifern — Schmelzschweilen”
gepriiftes Personal erbracht wurden. AuRerdem
ist zu priifen, ob die Qualitat der Schweilinéhte
mit der DIN EN ISO 5817 ,,Bewertung von
Schweillndhten” tibereinstimmt.

Die DIN EN 13155 deckt nicht die Gefdhrdungen
im Zusammenhang mit der mechanischen
Festigkeit von Lastaufnahmemitteln ab, die fiir
mehr als 20.000 Lastwechsel bestimmt sind.
Lastaufnahmemittel, die nach DIN EN 13155
ausgelegt worden sind, miissen somit zwingend
nach 20.000 Lastwechseln aus dem Verkehr
gezogen werden.

Einsatztemperaturen

Die Einsatztemperaturen miissen bei der Kon-
struktion bekannt sein. Das normale Lastauf-
nahmemittel wird in einem Temperaturbereich
von 0 °C bis +80 °C eingesetzt.

Bei der Verwendung im Aufienbereich kénnen
Temperaturen bis zu -20 °C erreicht werden.In
einigen Regionen der Welt sind sogar bis zu -40 °C
moglich. In diesen Fallen werden kaltzahe Stahle
verwendet.

Beim Transport von heilen Lasten sind dagegen
sehr hohe Einsatztemperaturen moglich. Hier
miissen spezielle Stahle gewahlt werden, die fiir
diese besonderen Einsatzbedingungen geeignet
sind.

Hubgeschwindigkeit

Das Lastaufnahmemittel muss fir die auftretenden
Hubgeschwindigkeiten ausgelegt sein. Ublich sind
maximal 10 m/sec. Um die Verladeprozesse zu
beschleunigen, sind z.B. in Umschlagbetrieben
(Hafen, Stahlwerk etc.) deutlich héhere Geschwindig-
keiten maglich, die bei der Konstruktion bekannt
sein miissen.

27



02 KONSTRUKTION

Erfahrung und
moderne Technik

Besondere Einsatzbedingungen

Gabelstapler

Nicht alle Lastaufnahmemittel werden zusammen
mit einem Kran eingesetzt. Ein wichtiger und
verbreiteter Einsatz ist die Verwendung des Last-
aufnahmemittels zusammen mit einem Gabel-
stapler. Hier sind die dynamischen Belastungen
des Lastaufnahmemittels deutlich hoher. Die
Hubgeschwindigkeit ist meist deutlich groer

als bei einem normalen Kran.

Durch das mdgliche Verfahren des Gabelstaplers
zusammen mit Lastaufnahmemittel und Last
konnen in sehr kurzer Zeit sehr viele Lastwechsel
stattfinden. Dies muss bei der Dimensionierung
unbedingt beriicksichtigt werden.

Offshore

Die Anforderungen an Lastaufnahmemittel sind
beim Einsatz auf hoher See besonders hoch. Die
konstruktive Auslegung und die Ausfiihrung
werden streng (iberwacht.

Wind und Wellen als auftretende dynamische
Krafte kénnen enorm sein. Arbeiten auf hoher See
ist gefahrlich. Die Lastaufnahmemittel miissen
leicht zu bedienen und besonders sicher sein.

Informieren Sie uns ausfihrlich iber den Einsatz
und die Verwendung, damit wir das richtige Last-
aufnahmemittel fir Ihre Anwendung konstruieren
konnen.
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Belastung
nur symmetrisch

€€

Optimale Funktion durch die besten Komponenten

Nur mit guten Komponenten kann eine sichere
und gute Lésung hergestellt werden. Wir arbeiten
langjahrig nur mit den besten Stahllieferanten
zusammen, so werden die gepriiften Stéhle in
gestrahlter Qualitat hauptséchlich von Arcelor,
UnionStahl, ThyssenKrupp und Carl Spaeter
bezogen.

Bei der Auswahl der zu verarbeitenden Grob-
bleche legen wir den Fokus — neben optimaler
Schweileignung (beispielsweise geringe
Kaltrissneigung) und sehr guter Zerspanbarkeit —
auf Feinkornbaustahle mit hohen Festigkeits-
bzw. Z&higkeitskennwerten.

Haufig fallt somit die Wahl auf unterschiedliche
thermomechanisch gewalzte Stahlsorten (auch
kurz TM-Stahle genannt).

Eingesetzte Edelstahle miissen eine hervorra-
gende Bestandigkeit gegeniber einer Vielzahl

von aggressiven Medien und somit eine hohe
Oxidationshestandigkeit besitzen. Hierbei féllt die
Wahl iiberwiegend auf sogenannte austenitische
Edelstahle (nicht magnetisch), dessen Ni-Gehalt
> 2,5 % entspricht (ab Werkstoffnummer 1.44. . ).

Kettenbauteile

Die Kettenbauteile kommen hauptsachlich von
der RUD Kettenfabrik aus Aalen, Schékel von van
Beest und die Drahtseile von Henschel. Namhafte
Gesenkschmieden, wie Peter Schottler in Hagen,
liefern uns die Kranhaken und Aufhangedsen zu.

secutex

SpanSet secutex ist der fiihrende Hersteller von
Kunststoffteilen zur Materialschonung. Durch

den eigenen leistungsstarken Formenbau kénnen
Sonderldsungen kostengtinstig und schnell herge-
stellt werden. Eine optimale Planung ist wichtig:
secutex-Prallschutz-Elemente sind integrierter
Bestandteil des gelieferten Lastaufnahmemittels.
Die Verschleifteile sind schnell und einfach
austauschbar.

SpanSet

Und die textilen Anschlagmittel, wie Hebeb&nder
und Rundschlingen, kommen natiirlich von der
Konzernmutter SpanSet. Die grofRe Fertigung in
Ubach-Palenberg ermdglicht Hebelssungen auch
im ,Super“-Schwerlastbereich. Reparaturen und
Eillieferungen garantieren eine hohe Verfiigharkeit
der von uns gelieferten Lastaufnahmemittel.
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03 MATERIAL

Material von
renommierten Herstellern

34

Nur mit Zeugnis

Fiir alle verwendeten Materialien wird unserer-
seits vom Hersteller mindestens ein Abnahme-
prifzeugnis 3.1 — nach DIN EN 10204 — verlangt.
Fiir Offshore-Anwendungen kénnen auch Abnahme-
priifprotokoll 3.2 —nach DIN EN 10204 — durch
einen vom Hersteller beauftragten und unabhén-
gigen Sachverstandigen erstellt werden. Durch
unsere entsprechend qualifizierten Mitarbeiter
werden systematisch festgelegte Wareneingangs-
kontrollen durchgefiihrt und das zugelieferte
Material wird erst im Anschluss daran fir die
Produktion freigegeben.

Brennschneiden

Uns sind eine perfekte Brenngtite und die
komplette Riickverfolgharkeit des verwendeten
Materials sehr wichtig. Brennteile werden auf
modernen CNC-gesteuerten Brenn- oder Plasma-
schneidanlagen hergestellt und die Anarbeitung
erfolgt auf modernen Kantenfrasen.

Dokumentierter Verwendungsnachweis

Stahl kommt nur dann in die Fertigung, wenn
die Abnahmepriifzeugnisse und/oder Abnahme-
priifprotokolle vorliegen und das Material durch
unsere werkseigene Qualitatssicherung freige-
geben wurde. Séamtliche Materialzeugnisse und
Priifprotokolle sowie deren Verwendungsnach-
weise werden EDV-gestiitzt verwaltet bzw.
archiviert. Sie stehen somit einen unbegrenzt
langen Zeitraum zur Verfiigung und kénnen
jederzeit abgerufen werden.




FERTIGUNG




DIN EN 1090

Fachbetriebe miissen bei der Herstellung von
Stahlbauprojekten im bauaufsichtlichen Bereich

europaweit giiltige technische Standards erfillen.

Auftrage fiir Metallbauten (z. B. geschweilite
Stahltragwerke) diirfen nur noch an Fachbetriebe
vergeben werden, die die normativen Anforde-
rungen erfiillen und von einer anerkannten Stelle
gepriift und zertifiziert sind.

Betriebe, die geschweilite Stahltragwerke
herstellen oder an vorhandenen Stahltragwerken
schweilRen wollen, missen nachweisen, dass
sie tiber qualifiziertes Personal und geeignete
betriebliche Einrichtungen verfligen. Zertifizierte
Betriebe mssen ihre Eignung regelmalig
tiberpriifen lassen. Hierzu zahlt unter anderem
die Erfiillung schweiStechnischer Qualitéts-
anforderungen nach DIN EN I1SO 3834 in der
entsprechenden Qualitdtsstufe.

Der Fachbetrieb hat fiir die Herstellung von Trag-
werken im bauaufsichtlichen Bereich folgende
Bedingungen nach DIN EN 1090 zu erfiillen:

Teil 1
Konformitatsnachweisverfahren
flir tragende Bauteile

Teil 2
Technische Regeln fiir die
Ausfiihrung von Stahltragwerken

Die vom Fachbetrieb zu erfiillenden Anforderungen
richten sich nach der jeweiligen Ausfiihrungs-
klasse (EXC) der DIN EN 1090-2. In Abhangigkeit
von der Beanspruchung des Tragwerkes, dem
Stahlwerkstoff, die Schadensklasse und anderen
Kriterien wird in vier Ausfiihrungsklassen von
EXC 1 bis EXC 4 unterteilt.
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04 FERTIGUNG

DIN EN 1090

Axzion ist zugelassen fiir die Klasse EXC 3. Die
hochste Klasse EXC 4 findet fiir Lastaufnahme-
mittel keine Anwendung.

Die Klasse EXC 3 gilt fir Tragwerke mit hoher
Schadensfolgeklasse, die vorwiegend statisch
oder dynamisch beansprucht sind, sowie fiir

Stahlwerkstoffe mit Streckgrenze > 355 MPa.

Betriebe im Geltungsbereich der Klassen EXC 3
miissen eine qualifizierte SchweilRaufsichtsperson
und gepriifte Schweiler mit giiltiger Schweiller-
priifungshescheinigung nach DIN EN ISO 9606-1
sowie Schweilverfahren mit giiltiger Qualifikation
(WPQR) einsetzen.

Die DIN EN 1090-1 verlangt vom Fachbetrieb

ein Zertifikat tiber die werkseigene Produktions-
kontrolle und ein Schweilzertifikat, die von
einer anerkannten Stelle nach einer Erstpriifung
(Erstiiberwachung) ausgestellt werden. Der
Fachbetrieb unterliegt einer regelmaRigen Uber-
wachung der werkseigenen Produktionskontrolle.

Durch den DVS ZERT bestitigt

Axzion verfligt tiber die Herstellerqualifikationen
zum Schweillen gemal’ DIN EN IS0 3834-2 und
die Herstellerzertifizierung nach DIN EN 1090-1
bis hin zur werkseigenen Produktionskontrolle fiir
tragende Bauteile bis EXC 3 nach DIN EN 1090-2
sowie Qualitdtsmanagementsysteme nach

DIN EN IS0 9001.




04 FERTIGUNG

DIN EN 1090
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Fertigungsbegleitung durch erfahrene
Schweilfachingenieure

Der Schwei3fachingenieur priift die Konstruktionen
schweilgerecht. Die SchweilRverfahren und die
Schweilfolge werden in einer WPS (Welding
Procedure Specification) nach DIN EN ISO 15609-1
festgelegt.

., WPS schweilen” bedeutet, dass das Schweillen
nach einer giiltigen Schweifverfahrenspriifung
(WPQR) erfolgt. Sie dient als Anleitung dafiir,

wie die Schweilnaht auszufiihren ist und welche
Einstellungen der Schweiler dazu an seinem
Schweif3gerat vornehmen muss. Daneben enthalt
sie Angaben zur Vorbereitung der Nahtstelle und
zur Nachbearbeitung der Schweilnaht.

Gepriifte Schweilder

Uns ist die Qualitét der von uns hergestellten
Schweilverbindungen sehr wichtig. Sdmtliche
SchweilBer verfligen iiber die giiltigen Priifungen
nach DIN EN ISO 9606-1 und werden von uns
laufend werksintern weitergebildet.

Es werden nur modernste Schweillgerate
eingesetzt, die regelmdlRig tberpriift und laufend
erneuert werden.

Moderne Fertigungsmaschinen
sichern optimale Ergebnisse

Wir verfligen in unserer Fertigung tber neu-
wertige, moderne Bearbeitungsmaschinen. Nur
so lasst sich eine perfekte Qualitat zu einem
giinstigen Preis realisieren. Samtliche Brenn-
oder Plasmaschneidanlagen sind CNC-gesteuert,
mehrere grofle Bohrwerke und Portalfrasen
garantieren die hohe Fertigungsqualitét. Bei

uns wird nach dem im Maschinenbau iblichen
Standard gearbeitet. Ersatzteile kdnnen sehr
kurzfristig nachgefertigt und versendet werden.
Anpassungen an das Lastaufnahmemittel sind in
der Regel nicht erforderlich.

Eine moderne CNC-gesteuerte Maschine ist
immer nur so gut wie der Bediener: Unsere Spe-
zialisten werden laufend werksintern fortgehbildet
und natlirlich bilden wir unsere Facharbeiter

von morgen aus. Die konstruierten Baugruppen
werden per SolidCAM direkt auf die Maschinen
tibertragen, Ubertragungsfehler werden so
minimiert.

Ginstige Preise durch hohe Effizienz

Fir den Zuschnitt und die Anarbeitung von Tré-
gern verfligen wir tiber eine CNC-gesteuerte
Sége-Bohr-Anlage. Die Stahlprofile werden darin
automatisch zugeségt und direkt gebohrt.

Perfekte Schweillnahte und groBe Schnelligkeit:
Schweilbaugruppen werden auf unserem grolien
CLOOS-Schweilroboter und dem FANUC-Portal-
roboter mit acht gesteuerten Achsen gefertigt.

Arbeitsintensive Baugruppen kdnnen wir giinstig
in unserer eigenen Fertigung in CZ realisieren, die
erforderlichen SchweilRzulassungen liegen hier
naturlich auch vor.

Eine optimale Logistik ist gerade bei groen
Schweilbaugruppen wichtig. Die hohen und
grol8ziigigen Fertigungshallen mit vielen Decken-
und Schwenkkranen sorgen fir eine perfekte
Linienproduktion. Bei dringendem Bedarf kann
die Fertigungskapazitat kurzfristig massiv erhoht
werden.
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Antriebe und Steuerungstechnik

Intelligente Lastaufnahmemittel verfiigen zuneh- Lastaufnahmemittels muss absolut zuverldssig
mend iiber elektromechanische oder hydraulische ausgeschlossen werden. Die Last muss unter
Antriebe. Dabei sind hdufig die Normelemente allen Umstanden sicher gehalten werden. Auch
aus dem Maschinenbau nicht ausreichend, die Anspriiche an die Steuerungen sind extrem
da diese nicht stark genug dimensioniert oder hoch, sodass die Systeme teilweise redundant
nicht fehlertolerant sind. Ein Versagen des ausgelegt werden miissen.
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05 ANTRIEBE UND
STEUERUNGSTECHNIK

Zuverlassige Funktion,
mehrfach abgesichert

48

Hydraulik

Hydraulikzylinder

Axzion verfligt iiber die geeigneten Bearbei-
tungsmaschinen und stellt die groRen Hubzylinder
selbst her. Die Anschlagpunkte sind hierbei
lastaufnahmemittelgerecht dimensioniert und die
Dichtungen werden von qualifizierten Zulieferern
bezogen. Die Lieferzeiten fir solche Zylinder
sind oft extrem lang. Wir kénnen hier Ersatz
kurzfristig liefern.

Hydraulikantriebe

Axzion lasst die Hydraulikantriebe fir den
Offshore-Bereich nach eigenen Vorgaben bauen.
Diese sehr kompakten Antriebe verfligen tber
zwei Hydraulikpumpen, die auf einem gemein-
samen Tank sitzen. Sollte die Hauptpumpe einmal
ausfallen, so kann der Hebevorgang durch die
Hilfspumpe problemlos beendet werden.

Hydraulikbauteile

Die Komponenten, wie Ventile oder Schlduche,
werden hauptsdchlich von einem europaweit
vertretenen Zulieferer bezogen, sodass sehr
kurzfristig Ersatz geliefert werden kann. System-
relevante Ventile werden teilweise redundant
ausgelegt, damit der Ausfall eines Bauteils
nicht zu einem Systemversagen fiihrt.

Elektro

Generatoren

Axzion lasst die Generatoren fiir den Offshore-
Betrieb nach eigenen Vorgaben zuliefern. Dabei
arbeiten immer zwei Generatoren parallel. Sollte
einer der beiden ausfallen, so kann der zweite
den Hebevorgang beenden.

Elektroantriebe

Es werden nur Elektroantriebe von namhaften
deutschen Herstellern eingebaut, die ihre Eignung
vielfach nachgewiesen haben. Die Auslegung ist
lastaufnahmegerecht, die schweren Bedingungen
im Hebeeinsatz werden groRziigig mit einkalku-
liert.

Steuerungen

Die Steuerungen sind modulartig aufgebaut und
vielfach erprobt. Die Montage erfolgt durch eige-
ne Elektrotechniker. So kann die Steuerung direkt
getestet und ggf. angepasst werden.

Fernsteuerungen

Axzion I&sst sich die Fernsteuerungen nach eige-
nen Vorgaben von einem europaweit vertretenen
Zulieferer bauen.

Beim Offshore-Einsatz konnen wir an Deck
mdgliche Frequenzstdrungen messen und dann
die gelieferte Fernsteuerung passend einstellen.

Sicherheitskritische Funktionen werden durch
Schlisselsysteme blockiert. Nur bei Verwendung
des sicher deponierten Zweitschliissels kénnen
die Funktionen genutzt werden.

Eine Ubertragung der Funktionsmeldungen per
WLAN ist méglich. Eine Analyse per Fernwartung
ist dadurch problemlos zu realisieren.

Kameras/Lichtstrahler

Manche Funktionen des gelieferten Lastaufnahme-
mittels miissen zusétzlich tiberwacht werden, denn
nicht jeder Bereich ist optimal einsehbar.

Hierfir liefern wir geeignete Multikamerasysteme
mit Funkiibertragung auf Split-Screens.

Die Nacht wird zum Tag: Natirlich statten wir
die Lastaufnahmemittel auch mit Hochleistungs-
LED-Strahlern aus.
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Q6 PRUFUNG UND
DOKUMENTATION

SchweiRnaht- und
Werkstoffpriifung

52

Schweillnaht- und Werkstoffpriifung

Werkstoff- und Verfahrenspriifung bedeutet
zusétzliche Sicherheit. Unsere Arbeit wird von
eigenen oder unabhangigen Priifern mit den
modernsten Priifanlagen kontrolliert. Sdmtliche
Zertifizierungen sind natirlich vorhanden. Wir
priifen wahrend der Produktion selbst. Die
geforderten Endpriifungen werden immer
durch ein neutrales Prifinstitut durchgefiihrt.

Magnetpulverpriifung

Die Magnetpulverpriifung ist die am haufigsten
angewandte Methode zur Ermittlung von Ober-
flachenfehlern und oberflachennahen Fehlern,
wie Haarrissen an magnetisierbaren Eisen- und
Stahlwerkstoffen. Der Streufluss, der durch die
Magnetisierung des Bauteils an Oberflachen-
rissen entsteht, bewirkt, dass die im Priifmittel
vorhandenen magnetisierbaren Teilchen haften
bleiben. Der Effekt ist sichtbar und entsteht
durch den Kontrast zwischen Untergrund und
Priifmittel.

Farbeindringverfahren

Das Farbeindringverfahren ist eines der &ltesten
zerstorungsfreien Prifverfahren zur Ermittlung
von Oberfléchenfehlern. Die Priifung kann an
fast allen metallischen und nicht metallischen
Werkstoffen durchgefiihrt werden. Bei diesem
Verfahren dringt die Priifflissigkeit aufgrund
der Kapillarwirkung in Oberfl&chenfehler jeder
Art eines Werkstoffes ein. Nach sorgfaltigem
Abwaschen der Losung wird eine Entwickler-
schicht aufgebracht, die eine Gegenkapillaritat
erzeugt. Dadurch wird die in Hohlrdume und
Risse eingedrungene Fliissigkeit herausgesogen
und die Fehlerstelle sichtbar.

Ultraschallpriifverfahren

Das Ultraschallpriifverfahren eignet sich
besonders, um in schallleitfahigen Werkstoffen
Fehler innen und auRen und damit innerhalb des
gesamten Werkstiickquerschnitts aufzuspiren.
Das akustische Verfahren zur zerstorungsfreien
Werkstoffpriifung wird zur Qualitatssicherung
bei Rohren, Schweillndhten und Gussbauteilen
sowie zur Wanddickenbestimmung eingesetzt.

Kerbschlagbiegeversuch

Wie zah kann ein Werkstoff sein?
Kerbschlagbiegeversuche werden durchgefiihrt,
um die Zdhigkeit eines metallischen Werkstoffes
auch bei niedrigsten Temperaturen beurteilen

zu kdnnen.




Q6 PRUFUNG UND
DOKUMENTATION

Lasttest

54

SpanSet Axzion arbeitet eng und partnerschaft-
lich mit den groRen Priiforganisationen wie TUV,

DEKRA, Lloyd’s Register oder DNV GL zusammen.

Dabei werden neue Konstruktionen oft
schon im Vorfeld erortert und die erforderlichen
Sicherheiten gemeinsam festgelegt.

Die Priifer sind fast tdglich bei uns im Haus,
um die erforderliche Baubegleitung der grofien
Lastaufnahmemittel durchzufiihren oder um
die geforderten Lasttests zu begleiten.

Die Anforderungen im Offshore-Bereich sind
enorm — schon immer mussten hier sémtliche
Anschlag- und Lastaufnahmemittel mit Uberlast
getestet werden.

Die intensiven Dauerbelastungen durch Wellen-
gang, Wind und die schwierigen Einsatzbe-
dingungen beanspruchen das Hebeequipment
besonders stark. Nachgewiesene Sicherheit
steht hier an erster Stelle.

Turbinen, Gasverdichter, Windkraftanlagen sind
Lasten mit einem sehr groBen Wert. Bescha-
digungen beim Transport diirfen auf keinen

Fall vorkommen, denn durch die extrem langen
Reparatur- und Wiederbeschaffungszeiten waren
die wirtschaftlichen Schaden dramatisch.

e Gl

600-t-Prifstand

Die seit Jahren am Standort Langenfeld stehende
Anlage hat eine Lange von 20 m, eine Héhe von
5m und ein Eigengewicht von mehr als 100 t.

Die Steuerung der Lasttests erfolgt durch Hand-
betrieb oder computergesteuert mit Auswertung.
Das Materialpriifungsamt NRW hat die Genauig-
keit der Anlage bestétigt, sdmtliche Messwerte
sind geeicht und zertifiziert.

Der Priifstand steht offen fir alle, auch andere
Lastaufnahmemittel kdnnen jetzt kurzfristig hier
getestet werden.

GroRe Priifgesellschaften, wie beispielsweise
Lloyd’s Register, Germanischer Lloyd oder DEKRA
haben bereits Lasttests auf dem Priifstand
begleitet und zeigten sich von der miihelosen
Abwicklung begeistert.

Umfassende Versuchsreihen, wie beispielsweise
die Erprobung neuer Turmanschlagpunkte, konnten
in Ruhe unter absolut realistischen Einsatzbe-
dingungen durchgefiihrt werden.

Auch die Uberpriifung bereits vorhandener
Lastaufnahmemittel nach DIN EN 13155 wird
zuklinftig an Bedeutung gewinnen. Durch einen
Lasttest mit einer zweifachen Uberlast kann
die Eignung der Hebeldsung entsprechend der
Norm nachgewiesen werden. Der begleitende
Sachverstandige der neutralen Priifgesellschaft
bestatigt das Priifergebnis.

3.000-t-Priifstand

Die Uberlasttests von sehr groBen Hebekon-
struktionen waren bisher extrem schwierig und
aufwendig.

So musste beispielsweise fiir die Uberpriifung
einer grofRen 800-t-Traverse ein Schwimmkran
angemietet werden.

Insgesamt zehn Personen waren {ber den
Zeitraum von mehreren Tagen damit beschéftigt,
die Prifgewichte anzuschlagen und den Versuch
durchzufiihren. Die Gesamtkosten fiir diesen Last-
test haben den Wert der gelieferten Hebel6sung
um ein Mehrfaches tiberschritten.

Die Prufanlage hat eine L&nge von 12 m, eine
Hthe von 15 m und ein Eigengewicht von mehr
als 200 t.

Die Zugkraft von maximal 3.000 t wird durch
zwei riesige Hydraulikzylinder aufgebracht. Das
Tankvolumen des Hydraulikaggregats ist so grof3
wie der Heiz6ltank im Keller eines Einfamilien-
hauses. Die Steuerung der Lasttests erfolgt
manuell oder per SPS.
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Q6 PRUFUNG UND
DOKUMENTATION

Dokumentation und
Dokumentenmanagement
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Richtige Herstellung, umfassend nachgewiesen

Die Dokumentation ist genauso wichtig wie das
hergestellte Produkt. Im internationalen Stahl-
und Maschinenbau missen die verwendeten Ma-
terialien genauestens nachgewiesen werden, ein
nicht dokumentiertes Bauteil kann zur Ablehnung
des kompletten Lastaufnahmemittels fiihren.

Eine vollstdndige Dokumentation gehdrt des-
wegen immer zum Lieferumfang eines Lastauf-
nahmemittels dazu. Angaben und Umfang miissen
dem aktuellen Stand des LAM entsprechen, die
Nachweise tiber die Qualitat der verwendeten
Bauteile und Materialien sowie {iber die durchge-
fuhrten Priifungen missen enthalten sein.

Bei einfachen Standardlsungen kann auf eine
fertige Vorlage zurlickgegriffen werden, komplexe
Losungen erfordern eine angepasste Bedie-
nungsanleitung. Hierftir miissen Dokumente aus
den verschiedenen Quellen zusammengetragen
werden, die Inhalte werden ,von Hand" wie Print-
dokumente ,,gelayoutet”. Der Korrekturworkflow
erfolgt dber viele Kandle, wie E-Mail, Telefon
etc., und ist dadurch mthsam und zeitraubend.

Durch das Axzion-Dokumentenmanagement
werden Dokumentationen teilautomatisch gene-
riert, verwaltet und archiviert und der Workflow
zwischen Kunden und Hersteller wird organisiert.
Inhalte werden als redaktioneller Teil getrennt
vom Design vorbereitet und erst mit dem Export
in ein PDF zusammengefihrt. Die so produzierten
Dokumente werden innerhalb des Systems ar-
chiviert und kénnen vor dort aus eingesehen und
verschickt werden.

Vorteile des Dokumentenmanagements:

— Kein Layouten mehr nétig: einheitlicher
Standard und stark reduzierte Arbeitszeit

— Hohe Dokumentenqualitat durch vorab
standardisierte Dokumentstruktur und
wiederkehrende Inhalte

— Kundenspezifisches Layout méglich
(Dokumente analog zum Qualitdtsmanage-
ment und/oder Corporate Design)

— Dokumente entsprechen dem aktuellen
gesetzlichen Standard
(Axzion-Dokumentation ist DEKRA-konform)

— Avrchiv aller projektbezogenen Daten
mit Revisionierung

— User werden automatisch informiert tiber
Statusanderungen am Dokument

— Systeminternes Ticketsystem organisiert
den Korrekturablauf fiir jedes Dokument

— Dokumente kénnen aus dem System per
Link verschickt werden

— Printservice: Dokumente kénnen aus
dem System als Booklet bestellt werden
(automatisierter Druck- und Logistikauftrag
ohne manuelles Eingreifen)

Teilautomatisiertes Dokumentenmanagement mit Ticketsystem und Sharing-Schnittstelle

Externe Dokumente

Kommunikation
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Q7 SERVICE

Wiederkehrende Priifungen Sachkunde gemaR Berufsgenossenschaft

Warten, reparieren
und bedienen

Lastaufnahmemittel miissen gemaR Unfallver- Hochziehbare Personenaufnabmemittel =~~~ | DGUVRegel 101005
hiitungsvorschriften in bestimmten Zeitabstanden Hydraulikleitungstechnik ] DOUVRegel 113:015
auf ihren Sicherheitstechnischen Zustand ,L,e,i,t,e,r,n,'fl,",(! Ir!t,t,e, ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Q G,U,\{,lr,]f,qr,m?i“,qr] ,2,058,-91,6, ,,,,,,,,,,,
berpriift werden. f‘?!?ii!_','i‘,’!‘ﬁ,s,c,':‘.!‘?i’!',s,’!’}‘}!'!!!}!?gﬁ'! Abstwrz ] D @U,Vﬁ(“fl‘!%é?@??:?@? ,,,,,,,,,,,,,

Elektrische Gerite und Anlagen DGUV Vorschrift 3

Anschlag- und Lastaufnahmemittetn | DGUV Regel 100500
Wir beschaftigen im Service hoch qualifizierte Keame Ty DeWVorsehrifisz T
Kransachkundige, Schweilfachleute, Elektro- Winden, Hub- und Zuggerste DGUV Vorschrifts4
techniker und Hydraulikspezialisten. Regale DGUV Information 208043

Drehmomentwerkzeuge  DINENISOG®
Diese Mitarbeiter verfiigen (iber die erforder- Kraftbetatigte TirenundToe ~ AsRA17

lichen Qualifikationen und ibernehmen die
Verantwortung fir die Einhaltung der gesetzlichen
Bestimmungen.

Zusatzqualifikationen

Ladungssicherung VDI 2700a

Reparaturen und Wartung

Wir ftihren vor Ort die regelmaRigen Wartungs-
arbeiten durch. Dabei haben unsere Servicemitar-
beiter mehrere Qualifikationen, Fehler werden
schnell erkannt und direkt behoben.

Offshore-Eignung gemal GWO

First Aid

Sollte ein Bauteil nicht vorratig sein, so sind
wir durch unsere leistungsstarke Fertigung in
der Lage, kurzfristig Ersatz zu fertigen.
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Training und Betrieb

Unsere Hebespezialisten geben ihr Wissen weiter,
damit der reibungslose Betrieb lhres Lastaufnah-
memittels und die anstehenden Hebevorgédnge
durchgefiihrt werden konnen. Praxisseminare
und Workshops tragen hier genauso dazu bei

wie personliche Trainings direkt am Einsatzort.

Manchmal sind die Hebeprozesse besonders
kritisch. In diesem Fall kénnen unsere Hebespe-
zialisten den Betrieb der Lastaufnahmemittel
fur Sie ibernehmen.
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24/7-Service

Die Minimierung von Ausfallzeiten im laufenden
Betrieb ist eine wichtige Aufgabe des Projektma-
nagements. Unser hoch qualifiziertes Serviceteam
steht den Kunden innerhalb des Servicevertrags
rund um die Uhr, auch an Wochenenden und an
Feiertagen, zur Verfligung.

Die Mitarbeiter haben eine Offshore-Ausbildung
und kénnen auch per Hubschrauber zu entlegenen
Einsatzorten geflogen werden.

Ersatzteile kdnnen nach Vereinbarung an unserem
Servicestandort GroBefehn und zukiinftig auch in
Danemark eingelagert werden.

Fernwartung

Die Fernwartung ermdglicht dem Serviceteam,
jederzeit den Status des Lastaufnahmemittels ab-
zurufen. Somit kann eine Diagnose der Steuerung
durchgefhrt und kdnnen Korrekturmanahmen
eingeleitet werden. Durch die Fernwartung werden
die Baustellenzeiten optimiert und Kranausfall-
zeiten deutlich minimiert. In der Kombination

mit dem optionalen 24/7-Servicevertrag wird

ein globaler Service fiir die Lastaufnahmemittel
bereitgestellt.
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_ Risikoanalyse und Gefahrdungsbeurteilung
Warten, reparieren

und bedienen In der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG heift es
unter dem Punkt 1 des Anhang I: ,Der Hersteller
einer Maschine oder sein Bevollméachtigter hat
daftir zu sorgen, dass eine Risikobeurteilung
vorgenommen wird, um die fir die Maschine
geltenden Sicherheits- und Gesundheitsschutz-
anforderungen zu ermitteln. Die Maschine muss
dann unter Beriicksichtigung der Ergebnisse der
Risikobeurteilung konstruiert und gebaut werden.”

Dies betrifft den Hersteller von Maschinen, die
in den Anwendungsbereich der Richtlinie fallen.
Dazu gehoren auch Lastaufnahmemittel.

Der Hersteller muss eine Risikobeurteilung
machen, bei der er alle Gefahren, die bei bestim-
mungsgemafer Verwendung und vorhersehbarer
Fehlanwendung seines Lastaufnahmemittels
auftreten kénnen, ermittelt.

Um mdgliche Gefahren zu vermeiden oder Gefah-
rensituationen zu mindern, muss er Mal3nahmen
definieren, mit denen die Gefahr verhindert oder
minimiert wird.

Das Lastaufnahmemittel muss dann unter Bertick-
sichtigung der Ergebnisse der Risikobeurteilung
und der beschriebenen MalRnahmen konstruiert
und gebaut werden.
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Der Betreiber des Lastaufnahmemittels ist
verpflichtet, eine Gefahrdungsbeurteilung fiir
dieses zu erstellen. Bei der Durchfiihrung der
Gefahrdungsbeurteilung sind folgende Punkte
zu beachten:

— Bei der Benutzung des Arbeitsmittels
auftretende Wechselwirkungen mit
anderen Arbeitsmitteln

— Gefahrdungen, die bei der Benutzung des
Lastaufnahmemittels selbst auftreten kénnen

— Gefahrdungen, die zwischen dem Lastauf-
nahmemittel und der Arbeitsumgebung
auftreten kénnen

Des Weiteren muss der Betreiber fiir Arbeitsmittel
—insbesondere Art, Umfang und Fristen — die
erforderlichen Priifungen ermitteln.

Ferner hat der Arbeitgeber die notwendigen
Voraussetzungen zu ermitteln und festzulegen,
die die Personen erfiillen miissen, die von ihm
mit der Priifung oder Erprobung von Arbeitsmitteln
z7u beauftragen sind.

Die Erstellung der fiir den Betrieb des Lastauf-
nahmemittels erforderlichen Gefahrdungsanalyse
ist teilweise sehr anspruchsvoll und auch
zeitintensiv.

Die SpanSet Axzion beschaftigt hierfiir hoch

qualifizierte Hebespezialisten und kann diese
Arbeit in Zusammenarbeit mit dem Betreiber
tibernehmen.

Handlingsanweisungen

Fir den korrekten Einsatz von Lastaufnahme-
mitteln sind zunehmend Handlingsanweisungen
erforderlich, in denen der Hebeprozess umfassend
beschrieben wird und in denen auch auf Sonder-
félle eingegangen werden sollte.

Die erforderlichen Handlingsanweisungen werden
durch hoch qualifizierte Hebespezialisten sowie
spezialisierte Grafiker und technische Redakteure
in Zusammenarbeit mit dem Betreiber erstellt.
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Sachkunde gemal Berufsgenossenschaft

DIN EN 13155

Berufsgenossenschaftliche
Vorschriften

Betriebssicherheitsverordnung
(BetrSichV)

Krane — Sicherheit — Lose Lastaufnahmemittel

DGUV Regel 100-500 — Betreiben von Arbeitsmitteln

DGUV Regel 109-017 — Betreiben von Lastaufnahmemitteln und Anschlagmitteln

DGUV Regel 108-007 — Lagereinrichtungen und -geréte

Schweigeeignete und
niedriglegierte Stahle-Verarbeitung

Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Verwendung von Arbeitsmitteln

01 Katalog

SpanSet Hohensicherung

02 Katalog
SpanSet Hebetechnik

03 Katalog

SpanSet Ladungssicherung

04 Katalog
Safety Management

07 Katalog
secutex Prallschutz

05 Katalog
Axzion Hebetechnik
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08 Broschiire
SpanSet Seminare

06 Katalog
Axzion Wind

09 Broschiire
SpanSet NoCut

INFORMATIONEN

Jetzt kostenlos bestellen
oder bequem online abrufen!

Laden Sie sich ganz bequem auf www.spanset.de
die aktuellsten Kataloge und Broschiiren als PDF
auf Ihren Computer und Ihr Tablet oder bestellen
Sie kostenlos Ihr personliches gedrucktes
Exemplar der fiir Sie interessanten Broschiiren.
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Tel. +49(0) 2173 20 892-0

E-Mail  info@axzion.de
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E-Mail info@axzion.de
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Tel.  +49(0) 2451 484573192
E-Mail info@axzion.de

SpanSet GmbH & Co. KG
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OFtn

R

(=]

www.axzion.de www.spanset.de

&
=]

SpanSet Axzion GmbH — Ein Unternehmen der SpanSet-Gruppe

Technische Anderungen vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten. Kein Teil der Broschiire darf in
irgendeiner Form (Druck, Fotokopie, Mikrofilm oder ein anderes Verfahren) ohne schriftliche
Genehmigung der Firma SpanSet Axzion GmbH reproduziert oder unter Verwendung
elektronischer Systeme verarbeitet, vervielfaltigt oder verbreitet werden. Die vorliegende
Broschiire wurde mit der gebotenen Sorgfalt erarbeitet; SpanSet Axzion GmbH tbernimmt
keinerlei Haftung fiir Fehler oder Auslassungen.

© 2022 SpanSet Axzion GmbH, Deutschland D011375



	TITEL Quality Seven
	STANDORTE
	INHALT
	SpanSet-Gruppe Deutschland
	SpanSet-Gruppe international
	Warum unser Know-howVerantwortung generiert
	Warum unsere Lastaufnahmemittel ein Wettbewerbsvorteil sind
	Warum unsere Kundenauch unser Antrieb sind
	Warum Axzion der richtige Partner ist
	BERATUNG
	Exakte Planunggarantiert perfekte Funktion
	Standard- oder Individuallösung
	Die Lage des Lastschwerpunktes

	KONSTRUKTION
	Optimale Lastaufnahmemitteldurch Spezialisierung
	Lastwechsel
	Maximal 20.000 Lastwechsel
	Einsatztemperaturen
	Hubgeschwindigkeit
	Besondere Einsatzbedingungen

	MATERIAL
	Optimale Funktion durch die besten Komponenten
	Material vonrenommierten Herstellern

	FERTIGUNG
	DIN EN 1090

	ANTRIEBE UND STEUERUNGSTECHNIK
	Hydraulik
	Elektro
	Fernsteuerungen
	Kameras/Lichtstrahler

	PRÜFUNG UND DOKUMENTATION
	Schweißnaht- und Werkstoffprüfung
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